WXS-CRE TKO'
WXS-HS-CRE jipe 8

PRODUKT INFORMATION WX-CRE [fres
WX-HS-CRE “HEas

Endefreeser med hjgrneradius til heerdet stal op til
og over 65 HRC, med super hgj tilspaending.




WXS-CRE
WXS-HS-CRE

5

—

g)

1
CARBIDE ‘ i. L

z
5
W7 /48107489 8 2 60 32 Si5) 7,2 8 )
WAg/48107509 10 2 70 40 4 9 10 )
A4 /48107533 12 & 80 48 5 1" 12 5
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WA/ 48106421 2 0,5 50 8 0,8 2 6 4
W4 /48106433 8 0,75 55) 12 1,2 2,7 6 5
W8/ 48106445 4 1,0 55 12 1,6 3,6 6 5
WA /48106467 6 1,5 90 12 2,5 54 6 5
Whg/48106489 8 2 100 16 815 7,2 8 5)
104 /48106509 10 2 100 20 4 9 10 5
W8/ 48106533 12 3 110 24 5 11 12 5
Bearbejdnings eksempler
> 60 -65 HRC Mold Maxx 50 HRC Fa,S
Feed: 63m/min (3 500 mm/min) Feed: 130m/min (10 000 mm/min)
Maskine : Vertikalt bearbejdnings center Maskine : Vertikalt bearbejdnings center
Spandybde : ap =3 mm - ae = 0,1 mm Spandybde : ap =3 -4 mm - ae = 0,1 mm
Kgling: luft Kgling: luft
WXS-CRE  dia8 (180 min) l WXS-CRE  dia8 (210 min) l
0 100 200 300 (min) 0 100 200 300 (min)
> 60 -65 HRC §1
>
WXS-CRE dia6 (20 huller)
Maskine : Vertikalt bearbejdnings center :
Huldybde : 20 mm .;
Keling: luft TR g
0 10 20 30 (huller)
Applikationer
SUS -
~40 HRC | ~45HRC | ~55HRC | ~60 HRC | ~65HRC | ~38HRC | ~320 8 Cu Al Grafit Ti |HRS| Plast
WXS-HS-CRE
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~ ~ ~ ~ - SUS GG-GGG s .
WXS-CRE 40 HRC 45 HRC 55 HRC 60 HRC 65 HRC ~35 HRC ~350 HB Cu Al Grafit Ti HRS| Plast
[ [ [ ) [ [ ) [ )




High feed endefreeser med hjgrneradius
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3019867 6 1,5 50 24 2,5 5,4 6 4
3019889 8 2 60 32 3,5 7,2 8 4
3019909 10 2 70 40 4 9 10 4
3019933 12 3 80 48 5 11 12 4

High feed endefraeser med hjgrneradius
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EDP D R L 11 [ d1i d z €
8549421 2 0,50 60 5 0,8 1,8 6 4
8549433 3 0,75 60 75 1,2 2.7 6 4
8549445 4 1 70 10 1,6 3,6 6 4
8549457 5 1,2 80 12,5 2 45 6 4
8549467 6 1,5 90 12 2,5 54 6 4
8549477 7 1,5 90 = 3 - 6 4
8549489 8 2 100 16 3,5 7.2 8 4
8549499 9 2 100 = 4 - 8 4
8549509 10 2 100 20 4 9 10 4
8549519 1 2 100 = 45 - 10 4
8549533 12 3 110 24 5 1 12 4
8549543 13 3 110 = 5,5 - 12 4

Applikationer

SuUs GG-GGG . .
WX-HS-CRE ~40 HRC | ~45HRC | ~55HRC ~60 HRC ~65 HRC ~35 HRC ~350 HB Cu Al Grafit Ti HRS| Plast.
o [ ] [ ] [ ] (@) [ ]
~ ~ ~ ~ ~ SUs GG-GGG ] X
WX-CRE 40 HRC 45 HRC 55 HRC 60 HRC 65 HRC ~35 HRC ~350 HB Cu Al Grafit Ti HRS| Plast




Skaeredata

(Lav skaerehastighed, hgj feed) Alm. freesning

Emne materiale clestilalae 38-45 HRC - SUS 45~55 HRC 55~60 HRC 60~HRC
SKT-SKD-NAK55-HPM1 | SUS304-SKD-NAK80-HPM50
o e | oo S o | 5 F Sl b oS | B LSl E
min.") (mm/min) (min.’) | (mm/min) (min.") (mm/min) (min.") | (mm/min)| (min.") | (mm/min)| (min.”?) |(mm/min)
2 X R0,5 16.000 5.250 12.500 3.800 11.000 3.350 7.950 2.150 4.750 860 | 4.270 615
3 XR0,75 10.500 6.250 8.500 4.500 7.450 3.900 5.300 2.600 3.200 995 | 2.850 715
4XR1 7.950 6.600 6.350 4.800 5.550 4.200 4.000 2.750 2.400 1.050 | 2.150 755
6 XR1,5 5.300 7.000 4.250 5.100 3.700 4.450 2.650 2.850 1.600 1.150 | 1.400 825
8 XR2 4.000 7.000 3.200 5.100 2.800 4.450 2.000 2.850 1.200 1.150 | 1.050 825
10 X R2 3.200 7.000 2.550 5.100 2.250 4.450 1.600 2.850 955 1.150 860 825
12XR3 2.650 7.000 2.100 5.100 1.850 4.450 1.350 2.850 795 1.150 715 825
ap ap ae a de
Max. sp&ndybde % B O'alzk (i;) R=2 | o, 1de R 0,(‘3n RS2 | o, 051 R [o0.30
ac % 2<R 0,2 mm 0, 3D 2<R 0,1 mm 0, 3D

(Hgj skeerehastighed, hgj feed) High speed freesning
e R e
SKT-SKD-NAK55-HPM1 | SUS304-SKD-NAK80-HPM50

(mm ) (mm/mm) (mln ) (mm/mln) (mm -1) (mm/mm) (mln 1) (mm/mln) (mm -1) (mm/mm) (mln -1) (mm/mm)
2 XR0,5 31.850 10.500 32.000 9.550 24.000 7.150 24.000 6.450 [16.000 2.850 |14.400 2.050
3 X R0O,75 21.000 12.500 21.000 12.000 16.000 8.400 16.000 7.850 [10.500 3.300 9.450 2.370
4 XR1 16.000 13.000 16.000 12.000 12.000 9.000 12.000 8.200 7.950 3.550 7.150 2.550
6 X R1,5 10.600 14.000 10.600 12.700 7.950 9.550 7.950 8.600 5.300 3.800 4.770 2.730
8 X R2 7.950 14.000 7.950 12.700 5.950 9.550 5.950 8.600 4.000 3.800 | 3.600 | 2.730
10 X R2 6.350 14.000 6.350 12.700 4.750 9.550 4.750 8.600 3.200 3.800 | 2.880 | 2.730
12 X R3 5.300 14.000 5.300 12.700 4.000 9.550 4.000 8.600 2.650 3.800 2.380 2.730
ap ae ap ac
Max. spandybde a B ‘j‘*l’:I:lT R<2 | 0,1xR |0,3D R<2 | 0,05 xR | 0,30
%\ 0, LR 0,30 2<R 0,2 mm | 0,30 2<R | 0,1mm |0,3D

1. Anvend stabil maskine og veerktgjsholder

2. De anfarte skeeredata er baseret pé freesning med cirkuleer interpolation i hjgrnerne.

Ved fraesning uden cirkuleer interpolation, reducér hastigheden til 50-70% og

4. Venligst justér hastighed, tilspeending og skeeredybde i forhold til de aktuelle forhold

5. N&r WX-CRE gér i indgreb i Z aksen, re:

skeeredata med incline vinkel § <2°
6. Disse skeeredata er til brug ved et udhaeng under 4xD. Ved et leengere udhaeng reducér

ri%ucér tilspaendingen til 30-60% af ovenstaende

skeeredybden til 50-80% af ovenstédende skeeredata
3. Vi anbefaler Lufttryk eller minimal smaring (MQL). hastighed, tilspaending og skaeredybde overensstemmelse med de respektive koeffitienter

for at undga afflisning

(%) Koefficient for udhaeng

LID<4
LID=5 60~80 60~80 70~90
LID=6 40~60 40~60 60~80

Ultra-high speed skeeredata

i
] - Ved freesning af flade omrader med stabil maskinbelastning, kan
= hastighed og tilspaending @ges yderligere til 150 - 200 %

- Ultra-high speed skeeredata er ved et udheeng pa under 4 x D.
Ved et leengere udhaeng bruges ikke disse data

Med forbehold for eendringer
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